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EQUIPEMENT POUR L EXTREME

INHALT

v

Bereits seit 1970 ist Heckel Sécurité mit Sitz im franzdsischen La Heckel als Teil der uvex Gruppe produziert und vertreibt unter der Unser Ziel — die Marktflhrerschaft bei Persoénlicher Schutzausrtstung Brand Story 2
Walck einer der weltweit fihrenden Hersteller von Sicherheits- Marke HECKEL weltweit Persdnliche Schutzausristung (PSA) fir fur extreme Anwendungen — dokumentieren wir durch unser Branding MACsole® Technologie 8
schuhen. Das besondere Know-how unseres Unternehmens liegt Extremanwendungen. Vor allem fur: der Marke HECKEL. MACsole® EXTREM 2.0 14
in der Verarbeitung von Gummi fir neue Sohlentechnologien mit MACsole® ADVENTURE 23
modernsten Fertigungsverfahren. Vor allem wenn die Anforderungen Performance Sektoren Allround Sektoren Prasentationsdisplays 24
an Material und Mensch belastend sind, halten unsere Produkte - Extrem heiBe Einsatzbedingungen - Leichtindustrie Normen 25
den extremsten Bedingungen stand. - Extrem kalte Einsatzbedingungen - Bauindustrie Magazin 28
- Schwerindustrie - Dienstleistungsindustrie
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THERMISCHE
® HALTBARKEIT RUTSCHFESTIGKEIT ISOLATION STOSSDAMPFUNG
DIE MA CS 0 Ie G UMMI TECHNOL O G IE Die MACsole®-Sohle wird aus Unser exklusiver MACsole®- Die hervorragende Besténdig- Die einzigartige und exklusive
einer einmaligen und exklusiven ~ Gummi bietet aufgrund seiner keit des Gummis gegen Gummimischung, die fur
Gummimischung, die unseren Formulierung eine untbertrof- extreme Temperaturen in samtliche MACsole®-Modelle
Produkten eine einmalige Ab- fene Haftung, die weit Uber Kombination mit der exklusiven verwendet wird, sorgt flr eine
riebfestigkeit und Langlebigkeit die Anforderungen der Norm Thermoshield Xtrem Technologie  sehr starke Da@mpfung. Die na-
bietet, hergestellt. EN 13287 hinausreicht. garantiert eine unuibertroffene turliche Elastizitat des Gummis
thermische Isolation gegen gewabhrleistet eine nachhaltige
Gummi ist fUr seine hervorragenden Eigenschaften in unter- Hitze (Verbrennungen der FuB- Dampfung. Indem sie das aus
schiedlichen Einsatzgebieten bekannt. Rutschfestigkeit, S sohle) und Kalte. dem Gehen und dem l4ngeren
Haltbarkeit, Abriebfestigkeit, Griffigkeit, Hitze- und Kalte- \; AU ERTEEER EeviiEEnGE
bestandigkeit, Chemikalienresistenz, hohe Elastizitat &

Ermuden der Beine und Fue
verringern, tragen die
MACsole®-Modelle dazu bei,
das Unfallrisiko zu mindern.

zeichnen Gummi aus.

Basierend auf diesen Eigenschaften entwickelt Heckel
neue Gummisohlen-Technologien unter der Marke:
MACsole®.

Die MACsole® Sohle wird aus einer einmaligen

und exklusiven 100-prozentigen Gummimischung
hergestellt, die das Ergebnis der standigen

Forschung unserer Forschungs- und SOle

Entwicklungslabors ist.

MACsole® ADVENTURE

®
AEAND Gl 5,0 20 Die Produktpalette MACsole® ADVENTURE, génzlich unmagnetisch, MACsole® SPORT
Ob Schwerindustrie oder chemische Industrie — wo immer ist fir Arbeiten im Freien, fir Handwerker und all diejenigen ge- B
Risiken hoch, Einsatzumgebungen hart oder extreme Bedin- dacht, die auf ein authentisches Outdoor-Design Wert legen. Mit Die MACsole® SPORT Produktpalette ist fur alle diejenigen
gungen herrschen, die MACsole® EXTREM 2.0 ist die beste seiner Sohle mit tiefen Stollen, seinen seitlichen Aussteifungen konzipiert worden, die in der Leichtindustrie, in der Automobil-
Lésung. Dank ihrer MACsole® EXTREM 2.0 Gummisohlen- und seinem verstérktem System zur Abstitzung des Kndchels ist industrie und im Dienstleistungsbereich arbeiten. AuBergewdhn- o
technologie sind alle Modelle fiir viele Risiken geeignet, ohne dieses Sortiment ideal fir Arbeiten in einem schwierigen Umfeld liche Rutschhemmung, geringes Gewicht (unter 550 g pro Schuh) MACsole® PLUS
gleichzeitig auf Komfort verzichten zu miissen. AuBerordent- geeignet. und eine hervorragende Atmungsaktivitét sind die Begriffe, von Die MACsole® PLUS-Produktpalette besticht dank der MACsole®
liche Rutschfestigkeit, Widerstandsfahigkeit gegen extreme denen sich die Design- und Ingenieurteams bei der Entwicklung Gummisohlen-Technologie durch ihre technische Leistungs-
Temperaturen, Bestandigkeit gegen aggressive Chemikalien der MACsole® SPORT Produktpalette leiten lieBen. fahigkeit, Vielseitigkeit im Einsatz und Robustheit. Sie bietet ein
und hervorragende Dampfungseigenschaften sind Standard. attraktives Preis-Leistungs-Verhéltnis.

-,

sole soe sole soe
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ASYMMETRISCHE
UBERKAPPE

Eine Studie von Heckel, die Uber ein Jahr hinweg an Sicherheitsschuhen
durchgefihrt wurde, hat ergeben, dass in mehr als 95 % der Falle eine
Beschadigung des Obermaterials auf der Innenseite der Zehenlberkappe
erfolgt. Auf Basis dieser Erkenntnis wurde eine asymmetrische Uberkappe
entwickelt, die die am starksten von Abnutzung gefahrdeten Bereiche deutlich

besser schiitzt. Diese besteht aus MACsole®-Gummi — einem Garant fUr eine

lange Lebensdauer.

EXTREM 2.0
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DIE NEUE
MACSOLE® EXTREM 2.0 SOHLE

FERSENBEREICH:
— Die abgerundete Form bietet eine breite Auflageflache und

garantiert mehr Haftung und Stabilitat beim Bodenkontakt.
— Die abgerundete Form verteilt die Erschitterung beim Auf-
treten auf dem Boden und verringert so die Belastung beim
Gehen.
— Optimale StoBdampfung durch die Einarbeitung von sto3-
dampfendem Material entlang des gesamten Fersenbereichs

— Breite Auflageflache
— Selbstreinigendes Profil dank breiter
Ableitungskanale
Scharfkantige Profilbldcke GELENKBEREICH :
Garantierte Stabilitat dank des speziellen
Gelenkdesigns und des Komposit-Kerns
der MACsole® EXTREM 2.0 Sohle.

Steilfrontabsatz
GRIPSTEP-Profil fir Leitern und Treppen

MICROGRIP Technologie fiir Wintermodelle

VORFUSSBEREICH:
— Die Abrollspitze der MACsole® EXTREM 2.0 Sohle erleich-

tert das Gehen. Sie férdert eine Verlagerung des Korper-

gewichts nach vorne.
— Dank der starken Biegeelastizitat der Sohle ist die

Kontaktflache mit dem Boden gréBer und ermdglicht so
ein optimales AbstoBen und Abrollen beim Gehen.

— 3 unterschiedliche Gummimischungen, die an die unterschiedlichsten Arbeitsbedingungen angepasst sind

Einfaches Erkennungssystem durch Farbfenster:
Rot: Sohle geeignet flr extreme Hitze bis Uber 300 °C (d. h. oberhalb der HRO-Norm)

Schwarz: Sohle geeignet flir sogenannte Standardbedingungen von -20°C bis +300°C
Blau: Sohle mit weicherem Gummi fUr Einsatz bei extremen Kaltebedingungen unter -20°C
ﬁ g-20c G 300cQ '

— Hohe Abriebfestigkeit
— Widerstandsfahigkeit gegentiber Chemikalien, Olen und Kohlenwasserstoffen

— Antistatisch
EXTREM 2.0
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MACSOLE®
THERMO CONTROL SYSTEM

— 3D-Struktur nimmt die Feuchtigkeit schnell
auf und leitet sie umgehend nach auBen ab.

Die FUBe bleiben angenehm trocken.

— Schnelltrocknend
— Hohe Abriebfestigkeit

— Keine Ubertragung von Hitze und Kalte
Verbesserter Schutz gemaB den neuen Anforderungen

der Norm EN 12568:2010-10

— 100 % antimagnetisch
Vermindert die Ermudung der FUBe und Beine durch hohe

Flexibilitat J

Bedeckt 100 % der FuBflache

TECHNOLOGIE MACSOLE EXTREM A IeE e i C E o/

— Hochleistungsthermoisolierung
— Textile Kontaktflache fir wirksame

Feuchtigkeitsableitung
— Anatomisches FuBbett garantiert optimale

Stabilitat
— StoBdampfung fir optimalen Laufkomfort

— Antistatisch

— Keine Ubertragung von Hitze und

Kalte
— Neue 100 % antimagnetische
HPC 200 Joule Komposit-Zehen-
schutzkappe
— Extra weit — stort nicht beim Tragen
— 20 % leichter als eine herkdmmliche

Stahlkappe

EXTREM 2.0




& HECKEL

EQUIPEMENT POUR L'EXTREME

Die meisten Modelle verfligen
Uber einen Leisten mit Derby-
Schnitt zum leichten An-

und Ausziehen und beste
Anpassung an den FuB.

MACSOLE®
FIT CONTROL SYSTEM

 wTERGeRE )

Die hochresistente Hinterkappe erhoht
deutlich die Stabilitat und bietet besseren

Umknickschutz. J

.

— Anatomisches FuBbett garantiert optimale Stabilitat

— StoBdampfung fiir optimalen Laufkomfort
— Textile Kontaktflache fur wirksame Feuchtigkeitsableitung

— Hochleistungsthermoisolierung
— Antistatisch _)

\

| ANATOMISOHEFUSSBETTUNG

~

—
— Neue 100 % antimagnetische HPC 200 Joule

Komposit-Zehenschutzkappe

— Ergonomisch geformte Zehenschutzkappe
— Extra weit — stort nicht beim Tragen

— 20 % leichter als eine herkdmmliche

Stahlkappe
k— Keine Ubertragung von Hitze und Kalte _)

Neue anatomisch geformte MACsole®-Sohle
mit groBzlgigem FuBbereich.

EXTREM 2.0

TECHNOLOGIE MACSOLE EXTREM A IeE e i e E o/
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MACFOREST

/ ANWENDUNGSBEREICHE

Eisen- und Stahlindustrie, Maschinenbau, Arbeiten auf
heiBen Oberfldchen, Arbeiten in feuchter Umgebung.

/ TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Sohle: MACsole® EXTREM 2.0 Gummisohle,
Gummiliberkappe

Schaft: Narbenleder, NOMEX®-Néhte, reflektierende
Elemente, Derbyschnitt fiir gute Anpassbarkeit an alle
FuBtypen, reduzierte Zahl von Néhten, zusétzliche
Polsterung im Kndchelbereich des Schuhs und dariber

Futter: 3D-Distance-Mesh, hohe Atmungsaktivitat
Zehenschutzkappe: Metallfrei HPC 200
Durchtrittsichere Zwischensohle: Metallfrei,

'S . A PERFOSAFE PRO
ﬁp K’7 ’/ /}L\ §§ ‘I(’__‘ \§"'J

@ Einlegesohle: Thermoshield Xtrem, isolierendes, anato-
ehabs misches FuBbett, Dampfungselement in der Ferse,

// GréBe 36-48 hochatmungsaktive und feuchtigkeitsabsorbierende

// EN 1SO 20345:2004 + A1:2007-S3 CI HI HRO SRC Materialien

// Art.-Nr.: 6265001 Gewicht: 910 g bei GréBe 42

- eeaostory  Tecenoroge  MEENUNCOEESIEVEMENN  VACSOLEADVENTURE

MACRANGER

Neue Norm EN ISO 20349
Lesen Sie dazu Seite 24.

/ ANWENDUNGSBEREICHE

SchweiBBen, GieBereien.

/ TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Sohle: MACsole® EXTREM 2.0 Gummisohle, extreme
Hitzebestandigkeit (> 300 °C), Gummi-Uberkappe.
Schaft: Hochwertiges Narbenleder, NOMEX®-Néhte,
vor Spritzern schitzende Lasche, zusétzliche Polsterung
im Kndchelbereich des Schuhs und dardber, Lasche
aus doppeltem Brandschutzgewebe, elastische
Schndrsenkel, reduzierte Zahl von Néhten.

Futter: Leder

Zehenschutzkappe: Metallfrei HPC 200

. < ’7 /% l(‘ 0" Durchtrittsichere Zwischensohle: Stahl
L/ a0c asoca 4 — 5
Nl A

@ yovn Einlegesohle: Thermoshield Xtrem, isolierendes, anato-
misches FuBbett, Dédmpfungselement in der Ferse,

// Gr6Be 36-48 hochatmungsaktive und feuchtigkeitsabsorbierende

// EN 20349 Materialien.

// Art.-Nr.: 6265005 Gewicht: 950 g bei GroBe 42

Feuerresistentes Textilfutter.

EXTREM 2.0
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MACSILVER

MACTREK GTX

GORETEX

/ ANWENDUNGSBEREICHE
/ ANWENDUNGSBEREICHE

Bau- und Baunebengewerbe, feuchte Bereiche, Arbeiten in

Allroad, Maschinenbau, Bau, Arbeiten auf heiBen Hoéhen und in den Bergen.

Oberfléchen, Arbeiten in feuchter Umgebung,
Asphaltierungsarbeiten. / TECHNISCHE BESCHREIBUNG

. ® ; i
/ TECHNISCHE BESCHREIBUNG Sohle: MACsole® EXTREM 2.0 Gummisohle, Gummi

Uberkappe
Sohle: MACsole® EXTREM 2.0 Gummisohle, Gummi- — Abnehmbare und frei Schaft: Hochwertiges Narbenleder, reflektierende Elemente,
Uberkappe positionierbare Zunge abnehmbare und frei positionierbare Zunge fir eine perfekte
Schaft: Narbenleder reflektierende Elemente far individuelle Passform und den Schutz der MittelfuBknochen, reduzierte
Derbyschnitt fir gute Anpassbarkeit an alle FuBtypen Schaftanpassung. Zahl von Néhten, zusétzliche Polsterung im Kndchelbereich
reduzierte Zahl von Néhten, zuséatzliche Polsterung im - Schutz gegen des Schuhs und dartiber.
Kndchelbereich des Schuhs und dariiber herabfallende Objekte. Hinweis: Das Produkt kann mit oder ohne abnehmbare
Futter: 3D-Distance-Mesh, hohe Atmungsaktivitét Zunge getragen werden.
Zehenschutzkappe: Metallfrei HPC 200 Futter: GORE-TEX®
Durchtrittsichere Zwischensohle: Metallfrei, Zehenschutzkappe: Metallfrei, HPC 200
s ' & )\~ ﬂ,’ I(‘ A PERFOSAFE PRO 2 < & o /% L( A Durchtrittsichere Zwischensohle: Metallfrei, PERFOSAFE
" ’ 7 %Z Q\Agl — Einlegesohle: Thermoshield Xtrem, isolierendes, anato- " K‘/ 7 Q@ ®l —7 PRO
- i misches FuBbett, Ddmpfungselement in der Ferse, - babs Einlegesohle: Thermoshield Xtrem, isolierendes, anatomi-
/1 GroBe 36-48 hochatmungsaktive und feuchtigkeitsabsorbierende /I GroBe 36-48 sches FuBbett, Démpfungselement in der Ferse, hochat-
// EN I1SO 20345:2004 + A1:2007-S3 CI HI HRO SRC Materialien // EN I1SO 20345:2004 + A1:2007-S3 WR CI HI HRO SRC mungsakﬂve und feuchtjgkejtsabsorb/erende Materialien
// Art-Nr.: 6265001 Gewicht: 840 g bei GroBe 42 // Art.-Nr.: 6265009 Gewicht: 920 g bei GroBe 42

- eeaostory  Tecunoroce  MEENUNCOEESIEVEMEN  VACSOLEADVENTURE

EXTREM 2.0
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MACFOREST ZIP

Z ﬁ P s B 8w
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// GréBe 36-48
// EN ISO 20345:2004 + A1:2007-S3 CI HI HRO SRC
// Art.-Nr.: 6265002

- eeaostory  Tecunoroce  MENUNCOEESIEVEMEN  VACSOLEADVENTURE

/ ANWENDUNGSBEREICHE

Ol- und Gasindustrie, Offshore, Chemische Industrie,
Arbeiten in feuchter Umgebung.

/ TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Sohle: MACsole® EXTREM 2.0 Gummisohle, Gummi-
Uberkappe

Schaft: Narbenleder, wasserdichter ReiBverschluss
innen, reflektierende Elemente, Derbyschnitt fir gute
Anpassbarkeit an alle FuBtypen, reduzierte Zahl von
Néhten, zusétzliche Polsterung im Kndchelbereich des
Schuhs und dardiber

Futter: 3D-Distance-Mesh, hohe Atmungsaktivitat
Zehenschutzkappe: Metallfrei HPC 200

Durchtrittsichere Zwischensohle: Metallfrei,
PERFOSAFE PRO

Einlegesohle: Thermoshield Xtrem, isolierendes, anato-
misches FuBbett, Dampfungselement in der Ferse,
hochatmungsaktive und feuchtigkeitsabsorbierende
Materialien

Gewicht: 900 g bei GréBe 42

2 0‘?’!‘5%1@4
T ad A S

// GroBe 36-48
// EN 1SO 20345:2004 + A1:2007-S3 CI HI HRO SRC
// Art.-Nr.: 6265003

MACDERRICK

/ ANWENDUNGSBEREICHE

OI- und Gasindustrie, Offshore, Chemische Industrie,
Arbeiten in feuchter Umgebung, Eisen- und Stahl-
industrie.

/ TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Sohle: MACsole® EXTREM 2.0 Gummisohle, Gummi-
liberkappe

Schaft: Natdrliches Vollrindleder, sehr geschmeidig,
wasserdicht und dlbesténdig (3 Stunden), NOMEX®-
Nébhte, reflektierende Elemente, reduzierte Zahl von
Néhten

Futter: 3D-Distance-Mesh, hohe Atmungsaktivitat
Zehenschutzkappe: Metallfrei, HPC 200

Durchtrittsichere Zwischensohle: Metallfrei,
PERFOSAFE PRO

Einlegesohle: Thermoshield Xtrem, isolierendes, anato-
misches FuBbett, Dédmpfungselement in der Ferse,
hochatmungsaktive und feuchtigkeitsabsorbierende
Materialien

Gewicht: 940 g bei GréBe 42

EXTREM 2.0
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MACSILVER INTEGRAL

Konstruktion erleichtert
schmerzfreies und
einfaches Knien.

Y . (7”7\‘.5%&%
e and A

7nn
// GréBe 36-48
// EN ISO 20345:2004 + A1:2007-S3 M CI HI HRO SRC
// Art.-Nr.: 6265008

- eeaostory  Tecenoroce  MEENUNSCOEESIEVEMEN  VACSOLEADVENTURE

/ ANWENDUNGSBEREICHE

Schutz vor dem Fall von Gegenstanden auf den Mittel-
fuB, Umgang mit schweren Objekten, Arbeiten mit
Hochdruckreinigern, Flaschen, usw.

/ TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Sohle: MACsole® EXTREM 2.0 Gummisohle, Gummi-
Uberkappe

Schaft: Narbenleder, reflektierende Elemente,
Derbyschnitt fiir gute Anpassbarkeit an alle FuBtypen,
reduzierte Zahl von Néhten, zusétzliche Polsterung im
Kndchelbereich des Schuhs und dardber, 100 J Mittel-
fuBschutz

Futter: 3D-Distance-Mesh, hohe Atmungsaktivitat
Zehenschutzkappe: Metallfrei, HPC 200

Durchtrittsichere Zwischensohle: Metallfrei,
PERFOSAFE PRO

Einlegesohle: Thermoshield Xtrem, isolierendes, anato-
misches FuBbett, Dampfungselement in der Ferse,
hochatmungsaktive und feuchtigkeitsabsorbierende
Materialien

Gewicht: 880 g bei GréBe 42

P !)3 1(' Y, laspen' . ooals:
’// ( 5\ 5PN aerogels

nn

// GréBe 36-48
// EN 1SO 20345:2004 + A1:2007-S3 CI HI HRO SRA
// Art.-Nr.: 6269536

MACPOLAR

/ ANWENDUNGSBEREICHE

Extrem kalte Wetterbedingungen.

/ TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Sohle: Hoch abriebfeste MACsole® EXTREM Gummisohle mit
spezieller Gummimischung und optimierter Profilierung.

Schaft: Fllissigkeitsresistentes Oberleder und hydrophobiertes
Gamaschen-System mit wasserdichtem und kélteresistentem Reil3-
verschluss.

Futter: Polar-Futter.
Kappe: POLYCAP® Kunststoffzehenschutzkappe.
Durchtrittsichere Zwischensohle: Metallfrei, PERFOSAFE

Einlegesohle: Heckel Thermoshield® Einlegesohlen mit Aspen
Aerogels™. Verstérkte Isolation mit Aluminium im Zehen- und
Sohlenbereich.

Gewicht: 1100 g bei GroBe 42.

EXTREM 2.0
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MACCROSSROAD BROWN

/ ANWENDUNGSBEREICHE

Arbeiten auf schwierigen B&den und in nassen
Umgebungen (Ol, Wasser usw.)

/ TECHNISCHE BESCHREIBUNG
Sohle: Elastische, extrem griffige MACsole®
ADVENTURE Gummisohle.

Schaft: Flissigkeitsabweisendes Narbenleder.
Futter: Atmungsaktives Textil-Mesh.
Zehenschutzkappe: Metallfrei.

Durchtrittsichere Zwischensohle: Metallfrei,
PERFOSAFE.

Einlegesohle: CELL TECH: anatomische Innensohle // GroBe 36-48
aus EVA, bekdmptft effizient Transpiration. // EN 1SO 20345:2004 + A1:2007-S3 Cl HI HRO SRC

Gewicht: 730 g bei GréBe 42 // Art.-Nr.: 6265502

© eawosory  Teoowose  wacsowemev  ATESSVISTESVT ADVENTURE
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Zeichen des Herstellers CE Zeichen

Typenzeichen des Herstellers GréBenangabe

Nummer der zutreffenden Artikelnummer

(S et Tl o Européischen Norm
Symbol fir Schutzfunktion Herstellungsdatum
Kennzeichnung von Schuhen fiir den gewerblichen Gebrauch
= Sicherheitsschuhe Schutzschuhe Berufsschuhe
S hnq Zusatzanforderungen flr EN ISO 20345 EN ISO 20346 EN ISO 20347
e oder EN 345-1 oder EN 346-1 oder EN 347-1 ) ) B

Grundanforderungen fir Schuhe und Wider- SB PB OB Der Elnsgtz der ngelllgen
stand der Zehenkappe gegen StoBeinwirkung 200 Joule 100 Joule keine Anforderung | Schuhe richtet sich nach der
S W— Art der Geféhrdung. Bei allen
Geschlossener Fe%sehbereich O1 + Kraftstoff- Schuhen kénnen Zusatzanfor-

IO S P1 bestandigkeit :
Antistatik Laufsonl derungen erforderlich werden
Energieaufnahmevermé&gen im Fersenbereich auisone (z. B. Anforderungen an die
Zusatzanforderungen: wie vor, zusatzlich Warme- oder Kélteisolierung,
Wasserdurchtritt S2 P2 02 Durchtrittsicherheit oder den
Wasseraufnahme elektrischen Durchgangswider-
Zusatzanforderungen: wie vor, zusatzlich stand bei ESD).
Durchtrittsicherheit S3 P3 03 Diese Schuhe sind dann ent-
Profilierte Laufsohle .

sprechend zu kennzeichnen.
Grund- und Zusatzanforderungen fiir
Z [e S Elmlite el e i UL Die Prufgrundséatze fur alle
Grundanforderungen flir Schuhe und Wider- SB PB -~ OB Grund- und Zusatzanforderun-
stand der Zehenkappe gegen StoBeinwirkung 200 Joule 100 Joule keine Anforderung gen sind in der DIN EN 344-1
Zusatzanforderungen: und -2 bzw. EN I1SO 20344
Antistatik S4 P4 04 festaeleqt
Energieaufnahmevermégen im Fersenbereich estgelegt.
Durchtrittsicherheit
Profilierte Laufsohle S5 5 05
'
Eine der drei folgenden Anforderungen muss erflllt und im Schuh gekennzeichnet werden fir ab Dezember 2007 neu zertifizierte Modelle
Kennz. Prifmedien Prifbedingung Reibungskoeffizient
SRA Rutschhemmung auf Boden aus Keramikfliesen mit Vorwartsgleiten der Ferse nicht weniger als 0,28
Natriumlaurylsulfatidsung SLS Ebenes Vorwartsgleiten nicht weniger als 0,32

nicht weniger als 0,12
nicht weniger als 0,16
bis 31.12.08

Vorwartsgleiten der Ferse
Ebenes Vorwartsgleiten

SRB Rutschhemmung auf Stahlboden mit Glycerol —— ) s
x ) nicht weniger als 0,
Vorwartsgleiten der Ferse ; i
- . nicht weniger als 0,18
Ebenes Vorwartsgleiten ab 01.01.09
SRC Rutschhemmung auf Boden aus Keramikfliesen mit Umfasst alle unter SRA und SRB
Natriumlaurylsulfatldsung und auf Stahlboden mit Glycerol genannten Prifbedingungen
Zusatzanforderungen fiir besondere Anwendungen mit entsprechenden Symbolen (Auszug)
EN I1SO 20345:2004 oder EN 345 EN ISO 20347 oder EN 347

SYMBOL GEDECKTES RISIKO

S1 S2 S3 S5 O1 02

Grundanforderung
Durchtrittsicherheit

NORM EN IS O 20349 i Antistatische Schuhe

Energieaufnahmevermdgen
im Fersenbereich

Im Dezember 2010 wurde die Européische Norm EN ISO 20349 Fur GieBereischuhe wird neben weiteren Anforderungen ins- HI Warmeisolierung
verdffentlicht. Diese neue Norm ,Persénliche Schutzausriistung — besondere ein neues Prifverfahren eingefiihrt, bei dem der Cl Kalteisolierung
Schuhe zum Schutz gegen thermische Risiken und Spritzer Widerstand gegen die Einwirkung von geschmolzenem Metall WRU Bestandigkeit des Schuhoberteils

gegen Wasserdurchtritt und -aufnahme

geschmolzenen Metalls* erganzt die EN ISO 20345 fiir Sicherheits- bewertet wird. Je nach Ergebnis wird der Schuh mit Al nach HRO Laufsohlenverhalten gegentiber
schuhe um Mindestanforderungen, die in GieBereien sowie bei bestandenem Test mit fllissigem Aluminium oder/und Fe nach Kontaktwarme (+300°C/min)
SchweiBarbeiten und verwandten Verfahren auftreten. bestandenem Test mit fliissigem Eisen gekennzeichnet. Alle aus WR Wasserdichtheit des ganzen Schuhs
der EN ISO 20345 bekannten Kennzeichnungen bleiben dartiber M MittelfuBschutz
hinaus unveréndert. CR Schnittschutz
. Erflllt vorgeschriebene Anforderung |:| Anforderung kann erflllt sein, ist aber nicht vorgeschrieben

~ BRANDSTORY  TECHNOLOGE ~  MAGSOLEEXTREM  MAGSOLEADVENTURE
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LIEBE LESERIN,
LIEBER LESER,

das Heckel Journal nimmt Sie mit
auf eine Reise — von Frankreich
zur Antarktis, Uber die Mongolei
bis nach Gronland. Die Heckel
Sicherheitsschuhe werden dabei
unter Extrembedingungen in allen
Elementen — Feuer, Erde, Wasser
und Luft — getestet.

Die Forscher und Abenteurer
Stéphane Luchini, Nicolas
Dubreuil und Frédéric Nomine
vollbringen in diesen herausfor-
dernden Gebieten Hochstleis-
tungen. Unsere Kunden tun das
auch taglich an Arbeitsplatzen
mit harten Bedingungen, wie

in GieBereien. Die Anregungen
unserer Markenbotschafter und
Kunden erschlieBen uns wich-
tige Details, die in die Entwick-
lung unserer Schuhe einflie-
Ben und sie einzigartig sicher
machen.

Auch wenn Sie selbst nicht in
diesem MaBe den Elementen
ausgesetzt sind wie ein Polar-
forscher oder ein Aluminiumgie-
Ber — die Technologie, die diese
Sicherheit erméglicht, finden
Sie in jedem Heckel Sicher-
heitsschuh.

Erleben Sie mit uns gemeinsam
die Welt, in der unsere Sicher-
heitsschuhe bestehen mussen.
Im Katalogteil kénnen Sie im
Anschluss die Produktwelt von
Heckel erforschen.

Wir wiinschen |hnen viel SpafB
beim Lesen und Entdecken.

lhre
Geschaftsfuhrung
Heckel Sécurité s.a.s.

Stéphane Nikonoff
Peter Eschenlohr

EINSATZ IM
BRENNPUNKT

IM SOMMER SIND DIE WALDER IN SUDFRANKREICH
TROCKEN WIE ZUNDER. WALDBRANDE ENTSTEHEN
LEICHT. RUND 1300 °C HEISS KONNEN DIE FLAMMEN
LODERN. DANN SIND FEUERWEHR-PILOTEN WIE DER
EXPEDITIONSSPEZIALIST STEPHANE LUCHINI GEFORDERT.
FUR DAS HECKEL JOURNAL BERICHTET ER LIVE.

(SN 14l Frste Einsatzbespre-

chung an der zentralen Leitstelle.

Starke Winde vom Meer fachen
den Brand immer mehr an und
treiben die Flammen in Richtung
Wohngebiete.

A XY Idy Es geht los. Zum Ubli-

chen Technik-Check meines Hub-
schraubers kommt noch die Kontrolle
des Loschtank-Motors. Wir 16schen
mit Salzwasser. Tank und Pumpe
kdnnen leicht korrodieren.

eV MV/ T4 Jetzt bin ich Uber dem

Meer. Die starken Fallwinde machen
nicht nur das Léschen schwieriger,
auch das Wasseraufnehmen wird
riskanter.

(H 0 NV Tdl Erster LOscheinsatz

erledigt. Ich habe jetzt den Brand in
seinem vollen AusmalB gesehen. Vom
Boden aus lieBe sich das niemals
I6schen. Wir haben unsere Tankzeiten
und die Wasseraufnahme optimiert,
um noch schneller zu I16schen.

(0 Ho 0BV 14 Frste Pause heute. Luft

und Boden sind in Brandnahe ko-
chend heif3. Daftr braucht man die
richtige Ausristung. Vor allem die
Schuhe mussen hitzebestéandig und
optimal isoliert sein, um beim Kontakt

mit dem heiBen Boden oder Dampf
Schutz zu geben.

(=0 00/, 14l Dic erste wirklich riskante

Situation heute. Der Wind wechselt
und treibt eine Rauchwolke auf mich
zu, als ich gerade den Wassertank
leere. FUr einen Moment habe ich Null
Sicht. Dank meiner Heckel Schuhe
habe ich so viel Gefuhl in den FuBRen,
dass ich selbst noch ausgefeilte Hub-
schrauber-Manover fliegen kann. Ich
bin deshalb Heckel Markenbotschafter
geworden. Aus Uberzeugung.

LKV Igly Das wird eine lange

Nacht. Bisher hat das Feuer den
Ortsrand nicht erreicht. Damit das so
bleibt, fliegen wir weiter — vielleicht
sogar in der Dunkelheit.

AEANGECHM  TESTIMMERSON  ABENTEUERANTARKTIS  HIGHTECH:VULKANISATION ~  EXTREMTOUR:MONGOLEl  FORSCHUNGIARKTIS

Stéphane Luchini (33) bei der Kontrolle
seines Hubschraubers.

A

® SUDFRANKREICH
B HOHE WALDBRANDGEFAHR
W HITZE BIS 1300 °C

B STARKE WINDE, EXTREM HEISSER
BODEN UND WASSERDAMPF




EXTREM-TEST: FEUERPROBE
FUR DEN NEUEN MACRANGER

DER HECKEL MACRANGER STEHT AN ERSTER STELLE FUR ALLE, DIE MEHR &
WOLLEN ALS DIE NORM. UNTER EXTREMBEDINGUNGEN ZEIGT DER HECKEL ‘w
SICHERHEITSSCHUH, WAS ER KANN - BEI ISOLIERUNG UND KOMFORT.

MIT DER NEUEN MACSOLE® EXTREM 2.0 SERIE GEHT EINE NEUE GE-

NERATION MACRANGER AN DEN START. DIE EXPERTEN DES FUHRENDEN #
STAHL- UND ALUMINIUMHERSTELLERS CONSTELLIUM* TESTEN DEN

NEUEN SICHERHEITSSTAR SELBST MIT DEUTLICH HOHEREN \
TEMPERATUREN, ALS ES GEMASS EN ISO 20345 HRO HI

VERLANGT WIRD.

* FRUHER RIO TINTO ALCAN

| EINSATZ WALDBRAND 4 TEST. IMMERSION

Die MACRANGER der MACsole®
Extreme 2.0 Serie nach dem Test.

A

B TESTLABOR/GIESSEREI
CONSTELLIUM, VOREPPE,
FRANKREICH

W HITZE BIS KNAPP 800 °C

M RISIKO: SPRITZER ODER SPLASH
VON FLUSSIGEM ALUMINIUM

an

‘. Die Testkriterien: Drei Paar
MACRANGER der MACsole® Extreme
2.0 Serie (Bild 1) werden drei Sekun-
den lang in ein 780 °C-heiBes Alumi-
niumbad getaucht. Um den Test zu
bestehen, darf kein flussiges Metall
in die Sicherheitsschuhe eindringen.
Die Sohle muss fest mit dem Schuh
verbunden bleiben, die Nahte durfen
nicht reiBen, und die Temperatur im
Schuh muss unter 71 °C bleiben.

.‘. Die Testvorbereitung: Damit
die Schuhe im Flussigaluminium nicht
explodieren, werden sie Uber mehrere
Stunden bei 110 °C warmegetrock-
net. Vor dem Test kuhlen sie auf

die normale Umgebungstemperatur
herunter. Thermosensible Bander,

die Temperaturen zwischen 71 °C
und 110 °C anzeigen, sind im Schuh-
inneren an Sohle und im Fersen-
bereich befestigt (Bild 2).

‘L Die Durchfiihrung des Tests:
Der Temperaturmessstab zeigt fast
780 °C an (Bild 3). Der Test beginnt.
Zum Eintauchen in das FlUssig-
aluminiumbad wird jeder Schuh an
einem Graphitstab befestigt (Bild 4).
Die Immersionszeit betragt drei Se-
kunden (Bild 5). Genug Zeit, um bei
einem Unfall mit flussigem Aluminium
den FuB3 in Sicherheit zu bringen und
den Schuh auszuziehen.

‘.Das Testergebnis: Die
Heckel Schuhe der neuen MACsole®
Extrem 2.0 Serie bestehen den Test.
Alle Sicherheitsschuhe weisen nur
geringe Deformierungen auf (Bild 6).
Dank des Thermokontrollsystems

ist die Temperatur in keinem Schuh
hoéher als 70 °C. Innen- und AuB3en-
sohle funktionieren optimal (Bild 7).
Die Sohle besteht aus der beson-
deren MACsole® Extrem-Gummi-
mischung fur extreme Hitze. Klett-
verschllsse, Nahte und Laschen
haben sehr gut gehalten, weil sie
mit dem feuerfesten Material Nomex
verarbeitet bzw. unterlegt sind. Sie
sind zwar teilweise beschadigt,
Aluminium konnte aber nicht ein-
dringen (Bild 8, links). Alles in allem:
Ein eindrucksvoller Beweis flr
,EQUIPEMENT POUR L'EXTREME*
von Heckel.




,ICH TRAUMTE VON

ABENTEUERN, BERGEN UND EIS*

BEIM NAMEN STEPHANE LUCHINI DENKT MAN IN FRANKREICH SOFORT AN
EXTREMEINSATZE. ZAHLREICHE POLAREXPEDITIONEN HAT ER ALS FLUGSPEZIALIST
BEGLEITET UND BEKOMMT NIE GENUG VON DER ANTARKTIS.

F |

Stéphane Luchini (33) begleitet
Expeditionen in die Polarregionen.
Er ist Botschafter der Marke Heckel.

Heckel Journal: Sie waren unzéhlige
Male in den Polarregionen. Aber gibt
es eine Expedition, die alle Ubertrifft?

Luchini: Ja, das war auf jeden Fall
die ,Generali Arctic Observer®, eine
Expedition von Jean-Louis Etienne
im Jahr 2010 — ausnahmsweise
einmal zum Nordpol. Er wollte die
Dichte des Packeises messen und
hat dafir von Spitzbergen aus die
Arktis in einer Roziére Uberquert. Ich
war bei der Vorbereitung dabei und

habe ihn vom Zielpunkt in Sibirien in
einem russischen MI-8-Hubschrau-
ber abgeholt. Wahrend des Fluges
waren da atemberaubende Land-
schaften. Es war ein unglaubliches
Geflhl.

Heckel Journal: Sie sagten einmal,
schon wéhrend lhrer Ausbildung
hétten Sie von “Abenteuern, Ber-
gen und Eis getrdumt”. Jetzt ist der
Traum Wirklichkeit. Wie lebt es sich,
wenn Gefahr zum Alltag wird?

Luchini: Die Antarktis ist meine
Leidenschaft, aber die Arbeit dort
ist nie Alltag. Ich suche die Gefahr
nicht, sondern versuche immer, mich
auf jede mogliche Situation einzu-
stellen. SchlieBlich trage ich nicht
nur fur mich selbst Verantwortung,
sondern auch fur die Forscher,

die ich begleite. Die franzdsische
Dumont-d’Urville-Station zum Bei-
spiel befindet sich auf einer Insel
etwa einen Kilometer vor dem ant-
arktischen Kontinent. Alles wird per
Hubschrauber erledigt, und ich bin
der Pilot. Wenn meine Ausristung
mich im Stich l&sst, gibt es keine
Lebensmittel, keine Ersatzteile und
keine Rettung im Notfall.

Heckel Journal: Worauf missen Sie
vor allem vorbereitet sein?

Luchini: In der Antarktis gibt es Fall-
winde, die ohne Vorankindigung vom
Sudpol kommen. Sie tirmen Schnee-
wénde vor sich auf, die einem quasi
jegliche Sicht nehmen. Diese Wetter-
lage hat den bezeichnenden Namen
,Whiteout”, weiBes Nichts. Das kann
schnell zum Verhangnis werden. Auf
unserem ersten Flug vom Polarschiff
Astrolabe haben wir einen Hubschrau-
ber mit vier Kameraden in einem
solchen Unwetter verloren. Wir waren
im Abstand von zehn Minuten gestar-
tet. Nach knapp 300 km mussten wir
durch einen Schneesturm fliegen.

e

,Die Antarktis ist ein
toller Ort, sicherlich
der schonste Ort auf der

Welt. Aber das Wetter ist
unvorhersehbar.”

B POLARREGIONEN, VORWIEGEND
ANTARKTIS

B IM SOMMER: BIS -20 °C
B IM WINTER: -80 °C

B RISIKO: SCHNEESTURME,
WHITEOUTS, EXTREME KALTE




»Meine Heckel
MACPOLAR sind warm,
sicher und bequem.

Wenn man seine Schuhe
fast zwolf Stunden am Tag
tragt, ist auch der
Komfortaspekt wichtig.*

Umkehren war nicht mdglich. Mit
Interviews wie diesem mdchte ich
auch die Erinnerung an diese vier
Menschen lebendig halten.

Heckel Journal: Was tun Sie, um
sich zu schitzen?

Luchini: Ich achte immer auf das
Wetter und behalte den Horizont im
Auge. Mehr kann man nicht tun.

Fast alle meine Einséatze finden ober-
halb der Packeisgrenze zu Beginn
der Saison statt. Meerwasser gefriert
erst bei -1,8 °C. Sobald das Packeis
zu schmelzen beginnt, gibt es freies
Wasser zwischen den Eisbergen. Ich
Uberfliege also standig knapp -1,5 °C
kaltes Wasser. Darin kann man keine
funf Minuten Uberleben.

Stéphane Luchini tragt Heckel Sicherheitsschuhe bei der Arbeit und auf seinen

Expeditionen.

Heckel Journal: Sie testen Sicher-
heitsschuhe von Heckel unter Ex-
trembedingungen. Worauf achten
Sie bei der Wahl Ihrer Ausristung?

Luchini: Meine Heckel Ausristung
vereint mehrere Eigenschaften, die fUr
meine Arbeit unentbehrlich sind. Der
Schutz der Extremitaten hat absolu-
te Prioritat. Die Heckel MACPOLAR
Winterstiefel sind &uBerst warm und

sehr bequem. Wenn man Schuhe fast
zwolf Stunden am Tag tragt, ist auch
das wichtig. Der Schuh ist aber auch
flexibel, so dass ich damit sogar
Helikopter fliegen oder Auto fahren
kann. Trotzdem besitzen die Heckel
MACPOLAR alle Eigenschaften von
klassischen Sicherheitsschuhen. Das
hat mir schon einmal meine Zehen
gerettet, als mein FuB3 von einer
Schneeraupe fast zerquetscht wurde.

WENN AUS GUMMI
HIGHTECH WIRD .

VOR RUND 170 JAHREN ERFAND CHARLES GOODYEAR

DIE VULKANISATION, EINE METHODE, UM GUMMI WIDER-
STANDSFAHIG UND HALTBAR ZU MACHEN. DAMIT BEGINNT
DER SIEGESZUG VON GUMMI ALS PRODUKTIONSMATERIAL.

Wahrend Kautschuk klebt, sich bei Warme schnell verformt
und bei Kalte leicht bricht, ist vulkanisierter Gummi elas-
tisch und halt (fast) alles aus. Bei der Vulkanisation wird
Kautschuk erhitzt und zumeist mit Schwefel, Oxiden oder
Ahnlichem vernetzt.

Die Erfindung dieses Verfahrens verdanken wir einem Mann,
der der Vulkanisation sein Leben gewidmet hat: Charles
Goodyear. Auf der Suche nach einem stabileren Gummi
experimentierte er lange mit verschiedensten Materialien
und Chemikalien. Aber erst mit knapp 40 Jahren kam er auf
die Losung, Schwefel und Hitze zuzuflihren. Durch Zufall
tropfte eine Kautschuk-Schwefel-Mischung auf eine erhitz-
te Herdplatte in seinem Labor. Die Masse trocknete, blieb
aber auf Dauer elastisch. Der Hartgummi war geboren.

Heute ist Goodyears Vulkanisationsverfahren so verfeinert,
dass ganz spezifische Eigenschaften des Gummis heraus-
gearbeitet werden kénnen: Rutschfestigkeit, Haltbarkeit,
Abriebfestigkeit, Chemikalienresistenz, hohe Elastizitat so-
wie Hitze- und Kéltebestandigkeit. Dank spezieller Produk-
tions- und Verarbeitungsverfahren entsteht so die einzigar-
tige MACsole® Gummisohlentechnologie von Heckel. Sie ist
multifunktional, halt hartesten Einsatzbedingungen stand
und bietet trotzdem hdchsten Tragekomfort.

Ubrigens: Die beriihmte Reifenfirma wurde zwar nach

Charles Goodyear benannt, aber erst 38 Jahre nach seinem
Tod gegriindet.

Vorbereitung einer MACsole® Sohle. Anspritzen der Sohle an den Schaft.
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Samstag, 12. Februar 2011

Ich breche auf in Richtung Mongolei und stelle mich
auf eine anstrengende Reise ein, denn schon der Flug
nach Moskau ist verspatet. Ich flrchte, die Reise wird
sehr lang.

Sonntag, 13. Februar 2011 =
Terelj

Endlich im Camp angekommen. Joél Rauzy wartet
schon. Er ist seit 20 Jahren Musher (Hundeschlitten-
fUhrer) und lebt seit zwolf Jahren in der Mongolei.

46 Hunde gehoren zu seiner Meute. Und ich jetzt auch.
Seine Alaskans und Grénlandhunde kénnen bis zu

-40 °C ertragen. Ob ich das kann, wird sich zeigen ...

Montag, 1l4. Februar 2011 =
Terelj = Bosgiin Guur

Mein Gespann ist da! Wir sind bereit zum Aufbruch.
Ich habe seit Beginn meiner Reise kaum geschlafen.
Aufregung und Vorfreude halten mich wach. Die wilde
Fauna ist nie weit weg. Die Kélte verstarkt die Stille
noch. Eine unwirkliche Atmosphére. Das Eis auf dem
Fluss Tuul ist sehr Uberraschend und wechselhaft: an
einem Tag blau und am néchsten viel dunkler bis hin
zu schwarz. Es knackt unter den Schlittenkufen. Durch
kleine Risse dringt das Flusswasser auf die Eisschicht.

Wir Ubernachten in Bosgiin Guur, einer kleinen
Jurten-Siedlung mit mehreren Familien. Es sind
Nomaden, die im Winter immer an den gleichen Ort
zurtckkehren. Die gemeinsame Zeit mit ihnen ist eine
unvergessliche Erfahrung.

Dienstag, 15. Februar 2011 =
Bosgiin Guur = Khar Us Nuur

In der Nacht heulen Wolfe in der Nahe. Am Morgen
ist das Lager von Wolfsspuren ,umzingelt®. Wir bre-
chen nach Khar Us Nuur auf. Ich bin sehr Uberrascht
vom geringen Gewicht meiner Stiefel. Obwohl ich sie
kaum spure, friere ich nicht an den FiBen. Am Nach-
mittag erreichen wir Khar Us, wo derzeit vier Familien
leben. Fur die Nacht sind wir Géste bei Tsodoo und
seiner Familie. Es ist das letzte Camp. Ab jetzt geht
es endgultig in die Wildnis.




Mittwoch, 16. Februar 2011 =
Khagiin = Urtin Bulag

Das Thermometer zeigt jetzt -41 °C an. 55 Kilometer
ist die heutige Etappe lang. Das Ziel ist der Schwarze
See Khagiin. Tsodoo begleitet uns und transportiert
mit seinen Lastpferden das Material flr unser Lager.
Ich lerne meine Stiefel immer mehr zu schéatzen.
Obwohl ich kaum Zeit habe, sie zu pflegen, sind sie
optimal dicht.

Gegen Mittag
erreichen wir
den Zusammen-
fluss von Tuul
und Khagiin. Die
Landschaft wird
immer wilder.
Am Abend —

30 Kilometer
weiter — kom-
men wir in Urtin
Bulag an und
errichten unser
Lager.

o L m——

Dafur liegen noch drei Stunden Arbeit vor uns, denn
wir sind véllig allein auf uns gestellt — und das bei
eisigem Wind. Jetzt noch Holz hacken, Suppe fir die
Hunde kochen und ab ins Bett. Und vorher vielleicht
noch auf diesen tollen Tag anstoBen.

Donnerstag, 17. Februar 2011 =
Sternetappe Urtin Bulag -
Khagiin Nur = Urtin Bulag

Alles, was nicht unbedingt gebraucht wird, bleibt im
Lager. Die Schlitten sind leicht, und die Hunde kénnen
sich ausruhen. Eine magische Strecke bis zum Herzen
des Flusses Khagiin. Wir nehmen uns die Zeit, um
diese wunderschone Landschaft zu bewundern. Adler
begleiten uns und werfen ein Auge auf unsere Hunde.
Am Abend im Lager probiert Tsodoo meine Stiefel.

Freitag, 18. Februar 2011

Ruhetag, die Hunde haben es dringend nétig.
Und ich auch.

Samstag, 19. Februar 2011 =
Urtin Bulag = Khar Us

Die gleichen Etappen, in umgekehrter Richtung.
Aber diesmal werden wir nur in Jurten Ubernachten.
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Sonntag, 20. Februar 2011 =
Khar Us = Bosgiin Gur

Es ist der letzte Abend mit Tsodoo und seiner Familie.

Es gibt ein Festmahl: vergorene Stutenmilch (Airag),
eingelegtes Schaffleisch, Kartoffeln, mit Fleisch ge-
flllte Ravioli, Omelettes aus gekochter Sahne (Orom),
Joghurt (Tarag) und naturlich Wodka. Ich bin etwas
traurig. Es war eine tolle Zeit.

Montag, 21. Februar 2011 =
Bosgiin Gur = Terelj

Keine Probleme bis Terelj — vor allem nicht mit den
Stiefeln. Mein Testurteil lautet: sehr gut. Wir missen
oft laufen, um den Schlitten anzuschieben, deshalb
sind sowohl das geringe Gewicht als auch die Ver-
starkung an den Stiefelkappen ideal. Jetzt heil3t es
schweren Herzens Abschied nehmen von Joél und
,meinen“ Hunden. Aber ich war bestimmt nicht das
letzte Mal dabei.

EXTREMTOUR: MONGOLEl /0 eieei e e

WIE BAUT MAN EINE
MONGOLISCHE JURTE?

Schnee ebnen und feststampfen. Dann die Holz-
strukturen aufbauen. Mongolisches Leintuch lber
das Holzgestell ziehen. Durch ein 10 cm breites
Loch im Dach entweicht der Rauch des Holzofens.

e




DER WELTENGANGER ZWISCHEN

NICOLAS DUBREUIL GILT ALS DER JACQUES COUSTEAU DER
NICHT MEHR LOS. SEIN ZWISCHENRESUMEE:

TECHNIK UND NATUR

ARKTIS. SEIT SEINEM SIEBZEHNTEN LEBENSJAHR LASST IHN DAS (EWIGE) EIS
100 EXPEDITIONEN IN 25 JAHREN.

Nicolas Dubreuil (42) unternimmt
Extremtouren und begleitet Fernseh-
teams und Wissenschaftler zu den
Voélkern der Polarregionen.

Er ist Botschafter der Marke Heckel.

B POLARREGIONEN, VORWIEGEND ARKTIS

B TEMPERATUREN: -15 ° BIS -20 °C

Heckel Journal: Herr Dubreuil,
Sie sind promovierter Informatiker,
Expeditionsguide und arbeiten
sich jetzt intensiv in den Bereich
der Ethnologie ein. Was treibt Sie
an?

Dubreuil: Meine Erlebnisse in Gron-
land und der Arktis. Mit 17 Jahren
habe ich die erste Reise im Seeka-
jak von Vancouver nach Ancourage
gemacht. Die Bilder haben mich
seitdem nicht losgelassen.

Heckel Journal: Sie selbst schei-
nen oft Uber sich hinauszuwach-
sen. Aber Sie helfen auch anderen
dabei. Wie kam es dazu?

Dubreuil: Ein schwerer Unfall auf
dem Packeis hatte mich beinahe mei-
ne Finger und Zehen gekostet. Der

B RISIKO: STARKE WINDE UND ENORME KALTE AUF DEM PACKEIS

EINSATZ: WALDBRAND

TEST: IMMERSION

Schock saB tief. Deshalb ermdgliche
ich heute Menschen mit Korperbe-
hinderungen Extremtouren. Sie
kénnen sich Ziele stecken, Uber die
sie selbst vor ihrem Unfall kaum
nachgedacht hatten, und diese auch
erreichen. Zum Beispiel haben wir
die erste Uberquerung der Eiskappe
gemeinsam mit einem unterschenkel-
amputierten Mann umgesetzt.

Heckel Journal: Wie wéhlen Sie
lhre Ausristung aus? Uns inter-
essieren natlrlich vor allem die
Schuhe.

Dubreuil: Bei der Auswahl von
Schuhen flr den Einsatz in groBer
Kalte muss man besonders auf
Komfort achten. Ein zu enger Schuh
bei eisigen, lebensbedrohlichen
AuBentemperaturen kann friher oder

ABENTEUER: ANTARKTIS

spater Amputation bedeuten. Uber-
lebenswichtig sind auch Passform
und Bodenhaftung: Der FuB braucht
guten Halt. Die Sohle muss auf jedem
Untergrund rutschfest sein. GroBe
Kélte ist gleich hoher Energiever-
brauch. Wenn die Schuhe nicht die
direkte Verlangerung des Korpers
sind, ist das Energieverschwendung.
Schwitzen darf man auch nicht -
denn Feuchtigkeit fUhrt bei extremer
Kélte zu Erfrierungen. Hier kommt
es auch auf die Wahl der Socken an.

»Meine Ausristung rettet
mir stdndig das Leben.
Wenn sie gut ist, be-
merkt man es nicht. Ist
sie schlecht, bezahlt
man sofort dafir.”

HIGHTECH: VULKANISATION

EXTREMTOUR: MONGOLEI

Wer also viel lauft, zieht lieber dinne-
re Socken an.

Heckel Journal: Sie sind ein belieb-
ter Fihrer zu den Inuit oder anderen
Volksstdmmen. Was verbindet Sie
mit diesen Menschen?

Dubreuil: Die Volker des Polarkrei-
ses verflgen Uber einen wertvollen
Sachverstand. Der beeindruckende
Ethnologe Philippe Geslin hat mir
einen neuen Blick auf die Kultur rund

»Komfort ist wichtig.
Ein zu enger Schuh kann
friiher oder spater
Amputation bedeuten.*

um den Polarkreis er6ffnet. Seine
Herangehensweise an die Erfor-
schung fremder Vdlker ist vollig
neu. Seine grenzenlose Neugier auf
Menschen und ihre Kultur hat mich
angesteckt. Ich habe durch ihn die

Inuit erst richtig zu schéatzen gelernt.

FORSCHUNG: ARKTIS

15



Nicolas Dubreuil verbringt den N1 C O LA S DUBREUIL TES TET
groBten Teil seiner Zeit in den MACSOLE® EXTREM 2.0 MODELLE

Polarregionen. Zusammen mit

einheimischen Jagern stellt er die Heckel hat uns gebeten, die MACsole® Das Testergebnis: Die MACsole®
Heckel Produkte auf die Probe - Extrem 2.0 Produkte, insbesondere Extrem 2.0 Serie hat sogar uns alte
in allen polaren Lebenslagen. das Modell MACPOLAR, auf Herz Hasen Uberrascht. Heckel Sicher-
und Nieren zu testen. Dafldr waren wir heitsschuhe funktionieren deutlich
wéhrend der kéltesten Jahreszeit in besser als Skilanglaufschuhe oder die
der entlegensten Region Grdnlands. tblichen Canadian Boots. Jede die-

Wir haben das Regelwerk der “Haute ser beiden Schuharten hat Vor- und
Ecole Arc” angewendet. Unsere Test-
serie bestand aus zwei Teilen:

1. Test des Heckel MACPOLAR
wéhrend einer Ski- und Pulka-
Expedition* mit verschiedenen
Spezialaktivitdten wie Klettern und
Tauchen.

2. Die J4ger des Dorfes Kullorsuag
testen MACsole® Extrem 2.0 Pro-
dukte auf dem Packeis. Die Kélte-
und Windbedingungen dort sind
fur uns kaum vorstellbar.

Nachteile. Der MACPOLAR aus der
MACsole® Extrem 2.0 Serie vereint
alle ihre Vorteile: Der FuB ist gut ge-
stutzt und warm, bei unglaublichem
Komfort. Er funktioniert wunderbar
als Allround-Schuh im Camp, obwohl
sogar Bergsteigen damit mdglich ist.
Vor allem wé&hrend meiner Tauch-
expeditionen hat der MACPOLAR
gezeigt, wie schnell er wdrmt. Den
Jégern auf dem Packeis erging es
ebenso. Sie haben zwar nicht viele
Worte gemacht, aber die Schuhe bis
] zur Ankunft im Dorf getragen. Das ist
— ein groBes Kompliment.

Heckel Journal: Werden Sie jetzt
auch selbst Ethnologe?

*Pulka: Transportschlitten

IMPRESSUM

Herausgeber: Heckel Sécurité s.a.s
44, rue d’Engwiller — BP 50029
F-67350 La Walck

Dubreuil: Ich bin natdrlich immer
noch Expeditionsguide, aber die
Forschung interessiert mich sehr. Ich

Tel.: +33 (0)3 88 07 61 08 Entdecken Sie die
arbeite intensiv an meinem Gronléan- Fax <58 (05 88 7251 06 Produktwelt von Heckel.
disch und beschaftige mich immer ' o _ Stellen Sie dafiir das
mehr mit den Béren- und Narwal- Mionee! ;;;’/;crhJl\;gfes%gi‘ggg%egnl%agcO KG Magazin auf den Kopf.

Laurent Rebstock, Heckel Sécurité s.a.s.

Jagern. Gerade habe ich mir ein Haus
im entlegensten Dorf Gronlands ge-
kauft. Ich forsche und schreibe also
immer mehr Uber die Menschen, mit
denen ich inzwischen den groBten
Teil meines Lebens verbringe.

Redaktion und Layout:
Annegret Schall-Ceppa, Angelika Methner, Olivia Schuff
www.marketing-essentials.de

Ubersetzung:
Franzésisch: Ubersetzungswelt.de — Julia Hellmann, Miinchen
Englisch: arb Ltd., London

Druck:
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Auflage: 10.000; Nachdruck und jegliche Reproduktion,
auch auszugsweise, nur mit Genehmigung von Heckel
Sécurité s.a.s. und UVEX SAFETY GROUP GmbH & Co. KG.
Copyright 2011: Heckel Sécurité s.a.s.

Mehr Informationen zu Nicolas
Dubreuil: www.sikumut.com
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