Temposonics®

Absolute, beriihrungslose Positionssensoren
M-Serie
Analog

Temposonics MB
Messlange 75 - 250 mm

MTS
&

SENSORS

Kompaktsensor fiir mobile Arbeitsmaschinen

Schutzvermerk nach IS0 16016 beachten!

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und
Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall der
Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.

e Lineare, absolute Messung

e Beriihrungslos mit hoher Lebensdauer

e Minimierte Abmessungen fiir kompakte Hydrozylinder

o Ersatz fiir Potentiometer und induktive Sensoren

¢ Hochgenau: Linearitat besser = 0,15 mm vom Messbereichs-Endwert
e Hysterese <+ 0,1 mm

e Direkter analoger Wegausgang: Spannung

e Versorgungsspannung: 12 VDC

e EMV: Stirfest gegen elektrische HF-Felder bis 100 V/m

e Einfache externe Montage z.B.: doppelt wirkender Zylinder

Abb. Standard-Applikation: einfach wirkender Zylinder
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Temposonics MB
Analog

Magnetostriktion

Basis der absolut messenden Temposonics® Linearwegsensoren ist das von
MTS erfundene magnetostriktive Messverfahren, das den Istweg
beriihrungslos von auBen erfasst. Ein auBen gefiihrter Positionsmagnet l6st im
Sensorelement eine Kérperschallwelle als Messimpuls aus. Dessen Laufzeit
wird physikalisch hochgenau gemessen und im Sensor in marktiibliche
Normausgange umgeformt.

Das beriihrungslose, magnetostriktive Wirkprinzip ohne Referenzpunktanfahrt
garantiert langlebige und verschleiBfreie Sensoren ohne Nachkalibrierung.
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Temposonics® MB - ein kompakter, druckfester Sensor
Messldnge 72 - 250 mm.

Der neue kompakte Edelstahl-Positionssensor Temposonics® MB wurde fiir den
Einbau in Hydraulikzylinder entwickelt. Die Sensoren dieser Baureihe eignen
sich hervorragend fiir die Mehrzahl standardméBig vorhandener
Hydraulikzylinder. Im Zusammenspiel magnetostriktiver Wegaufnehmer,
qualitativ hochwertiger Zylinder und hochpraziser Regelventile entstehen ideale
Antriebssysteme fiir das technisch auBerordentlich anspruchvolle Einsatzgebiet
der Mobilhydraulik.

Beispiel einer kundenspezifischen Applikation (doppelt wirkender Zylinder)

MTS Sensors

Unkomplizierte Mechanik

Der besonders kompakte Sensor besteht hauptsachlich aus den drei folgenden

Komponenten:

* Dem robusten Gehduse, das der Sensorelektronik besten Schutz bietet

* Dem hochdruckfesten Sensorstab mit Sensorelement, in dessen Innern sich
hermetisch geschiitzt das magnetostriktive Sensorelement befindet

* Dem Positionsmagnet als einzigem beweglichen Sensorteil. Dieser
Permanentmagnet fahrt beriihrungsfrei und somit verschleiBfrei entlang des
feststehenden Sensorstabs und markiert mit seinem Magnetfeld durch das
Druckrohr hindurch die gemessene Position
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Technische Daten

Eingang
MessgroBe:
Messbereich:
Signalausgang
Spannung:
Auflésung:
Messgenauigkeit
Linearitét:
Hysterese:

Setzpunkttoleranz (Nullpunkt / Endwert):

Einsatzbedingungen
Sensoreinbaulage:

Betriebstemperatur Elektronik, Lagertemperatur:

Fluidtemperatur:
Druck
Betriebsdruck:

IP Schutzklassen
M12
Umweltpriifungen:
Schock:

Vibrationen:
EMV-Test:

Werkstoff und MaBe
Sensorrohr:

Gehduse (Elektronik):
Druckanschluss:
0-Ring:

Elektrischer Anschluss

Betriebsspannung :
Leistungssaufnahme:

Uberspannungsschutz VDC-GND:

Verpolschutz:

Temposonics MB
Analog

Weg
72,109, 128, 148, 162, 186, 194, 217, 250 mm

0,5-4,5VDC
stetiges analoges Ausgangssignal

+0,15 mm
+0,1 mm
+£1mm

beliebig
-40°C ... +105°C
-30°C ... +105°C

@ 8 mm Sensorrohr
Pn : 250 bar, Pmax: 325 bar

DIN 40050 Teil 9: IP69K im gesteckten Zustand

IEC-68-2-27

100 g (11 ms) -> Einzelschock

50 g (11 ms) bei 1000 Schocks pro Achse

IEC 68-2-6 (10...2000 Hz) 15 g Sinus

ISO 14982 Land- und Forstmaschinen
gestrahlte Storfestigkeit ISO 11452-2 (Antenne)

ISO 11452-5 (Streifenleitung)

gestrahlte Stéraussendungen CISPR 12/16

ISO 7637-1: elektrische Stérungen an Fahrzeugen

ISO/TR 10665 E.S.D.

CE-Zertifizierung nach EG-Richtlinien 2004/108/EG

Edelstahl 1.4306 / AISI 304L (@ 8 mm )
Edelstahl 1.4305 / AISI 303

ISO 6149 Hexagongehduse SW27 mit M14 x 1,5
11,3 x 2,2 mm NBR 80

12 VDC (Toleranzbereich 9 - 15 VDC)
<1W

bis 30 VDC

VDC-GND
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Temposonics MB
Analog

Elektrischer Anschluss / Abmessungen

199 51 12_ XXX 275
N D
' 14
Swa7 | [
401 032
11 N= Nullzone (typ.) 12 mm
D = Dampfungszone 27,5 mm

Pinbelegung (z.B. 410G)

Positionsgeber

3174 8

Ringmagnet Artikel Nr. 401032
0D 17,4 mm

ID 13,5 mm

Hohe 8 mm

Flachenpressung max. 10 N/mm?*
in axialer Richtung

*max. mechanische Last, durch z.B.
Sicherungs- oder Federscheiben etc.

M14x 1,5 DIN IS0 6149-2

@20 10,5

Ringmagnet Artikel Nr. 254012
0D 20 mm

1D 13,5 mm

Hdhe 10,5 mm

Flachenpressung max. 10 N/mm?*
in axialer Richtung

Hinweis:

xxx = Messbereich, siehe Bestellschlissel

1. Einbau in magnetischem Werkstoff

a) mit Distanzscheibe b) ohne Distanzscheibe

)

12 12

Q\L—#\
=
A

min. 5

Posmonsmagnet
401032

Positionsmagnet
254012

Unmagnetisierbare
Distanzscheibe

2. Einbau in anti-magnetischem Werkstoff ohne Distanzscheibe

N

12

Positionsmagnet
401032 und 254012

Bitte Angaben in Einbauanleitung beachten!

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.
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Temposonics MB
Analog

Einbaubeispiele

1. Standard-Applikation: einfach wirkender Zylinder
(Magneteinbau in Stirnseite des Kolbens)

2. Kundenspezifische Applikation: doppelt wirkender Zylinder
(Magneteinbau radial im Kolben)

@rn«:pplurg Sensarrahr, z.B. Buchse aus POM cdar PA A

richi-magnetischer Stahl

Bitte beachten!

Fiir den Einsatz des Sensors in doppelt wirkenden Lenkzylindern werden die
Magnete radial in den Kolben eingesetzt. Die Uberpriifung des Signals hinsichtlich
EMV und weitere technische Details sind in Absprache mit MTS vorzunehmen.

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.
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Temposonics MB
Analog

Temposonics M B H M 2 V12

Baureihe |

MB H = Hexagongehéuse SW27
mit Einschraubzapfen M14x1,5 1S06149,
Rohr @ 8 mm

Messhereich
0072, 0109, 0128, 0148, 0162, 0186, 0194, 0217, 0250 mm

Elektrischer Anschluss
410G = M12 4 pin (1-3-4)

Versorgungsspannung
2=12VDC

Ausgang
V12=0,5-4,5VDC

Lieferumfang
Positionsmagnete bitte extra bestellen!

Zubehir (Auswahl) Artikel Nr.
0D 17,4 Ringmagnet 401 032
0D 20 Ringmagnet 254 012
Temposonics® Testgerat 280618

Lieferumfang:
* M-Serie analog / PWM Testgerdt
* 12 VDC Ladegerat mit Adapter
(Adapter Netzstecker EU, Adapter Netzstecker UK)
* Kabel mit M12 Stecker und Bananenstecker
* Kabel mit Aderendhiilsen und Bananenstecker
* Tragetasche
¢ CD-Rom mit Betriebsanleitung

www.mtssensor.de
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