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ProJet mega

Der ProJet mega ist die Filterlésung fur Volumenstréme bis 2 Mio. m3/h. ProJet mega ist standardisiert und

basiert auf vorgefertigten Komponenten und modularen Einheiten. Alles ist optimal aufeinander abgestimmit.

Unsere Standards und ,Made by Intensiv-Filter" sind die Garanten fur héchste Prazision und einfache, un-

komplizierte Montage. Die mafigeschneiderten Moduleinheiten verkirzen die Montageaufwande zuséatzlich.

Prozessablaufe werden bereits bei der Projektierung optimiert, bei der Planung umgesetzt und bei laufender

Anlage verwirklicht.

Die Intensiv-Filter Abreinigungstechnik in Verbindung mit modernsten Filtermedien ermdglicht den Einsatz
von Filterschlauchen mit 8 m Lange und mehr. Die reduzierte Aufstellflache erflillt die Anforderungen insbe-

sondere an Grof¥filteranlagen.

lhre Vorteile:

Zuverlassigkeit und Sicherheit
O ProJet mega ist standardisiert und ,Made by Intensiv-Filter*

QO ProJet mega ist entsprechend weltweiter Normen und Richtlinien entwickelt

O ProJet mega kombiniert vorgefertigte Komponenten und Module

Zukunftsorientierte Technologie

O ProJet mega wird gemal3 den lokalen Technologien, Systemen und Prozessen angepasst

QO ProJet mega bietet Moglichkeiten flr Eigenmontage
O ProJet mega kann bedarfsweise erweitert werden

Kostenreduzierung

O ProJet mega bendtigt minimale Aufstellflachen
O ProJet mega verursacht geringe Transportkosten
O ProJet mega bedingt geringe Montage- und Installationskosten

Abmessungen ProJet mega
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Anwendungsbeispiel ProJet mega - Entstaubung von Zementofenabgasen

1 Drehrohrofen 4 Rohmehlmahlanlage
2 Zyklonvorwarmer 5 ProJet mega
3 Verdampfungskuhler 6 Saugzuggeblase

7 Kamin

Optimierung durch Stromungssimulation

CFD-Simulationen zum Umbau eines Elektrofilters in einen Filtrationsabscheider bei Nutzung des Elektrofilter-
gehauses.
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Betriebssicher und Zuverlassig Wartungsfreundlich Geschutzt
O Optimal aufeinander abgestimmte Komponenten O Abreinigungssystem uber gro3e Deckentiiren leicht zuganglich O Optimaler Schutz von hochwertigen Ventilblocken
O Komplett standardisiert O Keine Stillstandzeiten bei Wartungsarbeiten und zugehdoriger Regelung in separaten Gehausen

O Stoérungsfreie Rein- und Rohgasklappen QO Abschalten von Abteilen bei laufendem Betrieb

mit pneumatischem Antrieb
O Hdéchste Préazision ,Made by Intensiv-Filter*

Internationale Temparatur-Einheiten
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T, Ty, t und t, sind die Temperaturen in der Kehin-, Rankine-,
Calsius- und Fahrenheil-Skala.
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O Reduzierung von Betriebskosten
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